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Kvalifikacijas teoretiskie jautajumi

“METINASANA”

Pareiza atbilde treknraksta

METINASANAS DROSIBAS PRAKSE

Drosa darba vide ir nepiecieSama, jo:

cilveki var tikt savainoti industrialas situacijas
cilveki bauda darbu parupja izskata vietas
cilvékiem nav problému ar darbosanos bistami
cilveki mil but aizskarti, lai sanemtu lidzjutibu

oo

Vislabak tiek apgiita attieksme pret drosu darbu:
caur pieredzi

izm&ginajumos un kludas

laboratorija

klase

cooTeN

Kad cilveki apgiist drosibas procediiras, vini izstrada ....., kas attiecas uz drosibu.
ieradumus

attieksmi

garigas programmas

neko no iepriek$ minétajiem

oo o w

Lielaka dala negadijumu ir:
péc nejausibas principa

péc plana

izraistti

neviens no iepriek§ minétajiem

cooTe

Lai var@tu stradat droSi, stradniekiem jamacas:

organizét vinu darba kartibu un izstradat ricibas planu
pareizi izmantot instrumentus

sadarboties

smagi stradat

oo oo

Darbinieks ir atbildigs par to, lai lietotu pareizu aizsarglidzekli ... ....
kiveri

apavus

cimdus

aprikojumu

coop o

7. Metinasanas dro§iba nozimé zinat veidus, ka sevi pasargdt no Siem parastajiem
ievainojumiem un apdraud&jumiem:

Apdegumi

legriezumi

Nepietickama ventilacija

Neviens no iepriekS minétajiem

Viss iepriek$ minétais

®oo0 o
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8. Viena no biezakajam traumam, kas rodas metinasana, ir:
a. acu ievainojumi

b. apdegumi

C. iegriezumi

d. saspiedumi

9. Ja apgérbs aizdegas metinataja darba laika, liesmas jadzes ar:
a. loti atru skrieSanu no metinasanas laukuma

b. izmantojot tideni

C. viegli uzsitot ar cimdu

d. neviens no iepriek§ minétajiem

10. Lai pasargatu acis, metinatajam javalka ... ... ... ... ar 10. tona krasainu I&cu.
a. kurpe

b. cimds

C. kivere

d. cepure

11. Ventilacija ir droSibas jautajums ..... zona.

a. kokapstrades

b. metalapstrades

C. metinasanas laukuma

d. plastmasas laukuma

12. Visu veidu metinasana rada ... ... ....

a. dzirksteles

b. dumus

C. gazes

d. adeni

13. Metinasanas kabing jabut labai ... ... ... ....

a. gaismai

b. skanas vadibai

C. ventilacijai

d. neviens no iepriek§ minétajiem

14. Punktmetinasanas laika javalka:

a. kurpes ar térauda purngalu

b. adas cimdi

C. sejas aizsargs

d. neviens no iepriek§ minétajiem

e. viss iepriek§ minétais

15. Ja loka metinataji ir labi apgadati, tiem nav bistams elektrisks ... ... ....
a. Tssavienojums

b. atverts savienojums

C. Soks

b. neviens no iepriek§ minétajiem

16. Galvanizéta teérauda punktmetinasana radis §lakatas, kas var novirzit kausétu metalu uz

metinataja ... ... ... .....
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a. kurpi

b. priekSauta kabatu

C. seju

d. acim

17. Stradajot ar galvaniz&tu te€raudu, drosibas labad vislabak valkat:

a. sejas aizsargu

b. cimdu pari

C. kurpes ar térauda purngalu

d. viss iepriekS minétais

18. Ja loka metinataji ir labi apgadati, tiem nav elektroSoka ... ... ... .....

a. bistamiba

b. meérvieniba

c. iemesls

d. probléma

19. Volframa inertas gazes metinaSana var rasties ... ... ..... no augstfrekvences
iedarbinasanas stravas.

a. troksnis

b. probléma

C. Soks

d sadursme

20. Nelielus uzliesmojumus, kas nerada lielu siltuma daudzumu, var atri kontrolét,
apsmidzinot ar:

a. oglekla dioksidu

b. smiltim

C. dubliem

d. tideni

21. Oglekla dioksids ir laba metode, ka cinities ar So vielu uzliesmojumiem:
a. ella

b. benzins

C. elektriska uzliesmosana

d. Viss ieprieks minétais

e. neviens no iepriek§ minétajiem

22. Pirma palidziba, ja persona cies$ nelaimes gadijuma, ir......

a. informacija

b. programma

C. darbiba

d. arsteSana

23. lietoSana ir pirma darbiba, kas javeic, lai apdz€stu uguni uz cilvéka matiem
vai kermena.

a. Sliitenes

b. segas
C. suklis
d vestes
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24, Pirmas pakapes apdegumi, kuros ada ir apsartusi, var bit ... ... ... un parklati ar
apdeguma ziedi.
a. uzsilditi
b. appusti ar gaisu
C. arsteti
d. dzeséeti
25. Sokéts cilveks var sabrukt vai likties apstulbis vai ... .....
a. apdullinats
b. applaucgjies
C. redzet halucinacijas
d. ir tikai slims
26. Soks ir Joti bistams stavoklis, un tas jaarste ... ... ... ... ....
a. 1éni
b. ar tideni
C. ar miegu
d. atri
e. neviens no iepriek§ minétajiem
1. Sokéts cilveks var sabrukt vai likties tikai jautrs un laimigs.
Patiesiba /Nepatiesiba
2. Soks ir loti smags stavoklis, un tas nekavéjoties jaarste.
Patiesiba /Nepatiesiba
3. Pirma palidziba ir talit€ja arstéSana, ko sniedz personai, kura cie§ nelaimes gadijuma
rezultata.
Patiesiba/ Nepatiesiba
4. Kad cilveki apgiist drosibas procediras, vini attista attieksmi attieciba uz droSibu.
Patiesiba/ Nepatiesiba
S. DroSibas procediiram nepiecieSama planota kustiba
Patiesiba /Nepatiesiba
6. Ja metinataji atrodas iekSpus€ vai skérso drosibas Iinijas, tiem ir jajitas drosi.
Patiesiba /Nepatiesiba
7. Par pareiza aizsarglidzekla valkasanu ir atbildigs metinatajs.
Patiesiba /Nepatiesiba
8. Metinataja kivere ir veidota ta, lai pasargatu acis un seju no kritoSiem priekSmetiem un

ultravioletajiem stariem.
Patiesiba/ Nepatiesiba

9. Apdegumi ir viena no biezakajam traumam, metinot vai griezot ar liesmu.
Patiesiba /Nepatiesiba
10. Ja apgerbs metinasanas laika saskaras ar uguni, vislabak liesmas nodzgst, apslakstot

metinataju ar ideni.
Patiesiba /Nepatiesiba

11. Cilvekam nekada gadijuma nevajadzetu skatities tieS§i uz gaismu, ko izstaro loka
metinasana.
Patiesiba /Nepatiesiba
12. Lielako dalu acu traumu var noveérst, valkajot aizsargbrilles vai metinataja kiveri.
Patiesiba /Nepatiesiba
13. Ventilacija ir drosibas jautajums metinasanas zona
Patiesiba /Nepatiesiba

14. Metinasanas kabinés virs tam ir ventilatori, lai pasargatu metinataju no netirumiem,
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putekliem, oglekla dioksida, dzelzs oksidiem, kadmija oksida, svina oksida un cinka oksidiem.
Patiesiba /Nepatiesiba

15. Intensiva gaisma, ko rada loka metinasana, var radit apdegumus paklautai adai.
Patiesiba /Nepatiesiba
16. Veicot metinasanu, ir japarliecinas, vai metinaSanas zemé&juma vads ir piestiprinats pie
detalas, lai var€tu izveidot metinasanas kédi. Metinatajam art jabut iezem&tam.
Patiesiba /Nepatiesiba
17. Elektribas raditas liesmas vajadzetu dzest ar tideni.

Patiesiba/ Nepatiesiba
18. Ir Cetras ugunsgréku klases: A, B, C un D.

Patiesiba /Nepatiesiba
19. Dzgsiet A klases liesmu, izmantojot daudz tidens.
Patiesiba /Nepatiesiba
20. Ugunsdrosas segas izmantoSana ir pirma darbiba, kas javeic, ja cilvéka mati vai

kermenis ir aizdedzies,
Patiesiba /Nepatiesiba

METINASANA UN GRIESANA

1. Oksidesana nozime:

a. parak daudz skabekla

b. parak mazs skabekla daudzums

C. materialu kombinéSana ar skabekli

d. skabekla dedzinasana

2. Plazmas loka grieSana nozimé:

a. kausgSana ar lodamuru

b. metala kauséSana ar lapu

C. kauséSana ar loti augstu temperatiiru

d. grieSana ar metalzagi

3. Karsgjot un kaus€jot metalus, molekulas atbrivojas no kaiminu ... ... un saples saites,
kas tur tas kopa ka cietu vielu.

a. atomiem

b. molekulam

C. kodola

d. elektroniem

4. Skabeklim piemit speciga...... sp&ja saistities ar dzelzi.
a. kimiska

b. fiziska

C. metafiziska

d. pievilciga

5. Kads ir iz8kiroSais elements dzelzs vai te€rauda grieSana?
a. skabeklis

b. acetiléns

C. slapeklis

d. gaiss
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6. Kad Saura t€rauda zona ir sakarséta 1idz temperatiirai no 1400 Iidz 1800 gradiem F,

skabekla plisma tiek novirzita uz metalu, notiek strauja oksidéSanas un skabekla plisma .....
metalu pa tas kustibas virzienu.

a. izgriez

b. partrauc

C. metina

d. ieskramba

7. Griesanas deglis un metinasanas deglis ....

a. ir viens un tas pats

b. ir dazadi buvnieciba

C. nav Iidzigi

d. ir atseviski veidi

8. Griezgjdeglim ir ..... adatas varsti.

a viens

b. divi

C. tris

d. Cetri

9. Griezgjdegli var izmantot metinasanai, mainot .....

a. rokturus

b. uzgalus

C. Slatenes

d. neviens no iepriek$ minétajiem

10. Griesanas darbibai ir nepiecieSams atskirigs ... ... ... no metinasanai vajadzigajiem.
a. Slatenes

b. gazes

C. sprauslas

d. spiediens

11. Uzgala izmérs un grieSanas spiediens ir saistits ar griezta t€rauda ... .....

a. biezumu

b. garumu

C. augstumu

d. svaru

12. Ja skabekla regulators ir iestatits uz 35 psi ar Nr. 1 izmé&ra uzgali, ar to var sagriezt........
a. 1/2 collu térauda plaksni

b. 1 collas térauda plaksni

C. 3/4 collu terauda plaksni

d. 1 collas ketu

13. Degli tur 45 gradu lenki pret plaksni virs plaksnes malas, lidz mala ir sakarsusi lidz
sarkankvelei. Tad degli parvieto ta, lai tas butu ... ..... gradu lenki no visam virsmam.
a. 180

b. 60
C. 30
d 90
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14. Skabekla-acetiléna degla gala ir ieurbti vairaki caurumi. Centralais ir ...... atvere.
a. skabekla

b. acetiléna

C. skabekla

d. gaisa

C. slapekla

15. ledarbinot un aizdedzinot degli, tiek atvérts skabekla varsts degla pamatng......:

a. puscela

b. Iidz galam

C. apméram ceturta dala

d. neviens no iepriek§ minétajiem

16. Ja izmanto rokas griez€jinstrumentus, darbinieki izmanto parklaju, lai aizsargatu ...
a. kajas

b. pedas

C. plaukstas

d. rokas

17. Izmantojot degli, lai grieztu téraudu, kad plaksnes mala klist sarkani karsta,
grieSanas svira tiek nospiesta uz leju, lai saktu grieSanu.

a. skabekla

b slapekla

C. acetiléna

d gaisa

18. Griezgjdegli izmanto grieSanas darbos, pieméram, kniezu nonems$anai, metala
grieSanai, lai sagatavotu metinamas detalas, un lieta keta ... ....

a. sildiSanai

b grieSanai

C. liesanai

d malas apdarei

19. Vecaka formas grieSanas kontroles metode ir:

a. mehaniska

b. automatiska

C. rokas

d. neviens no iepriek§ minétajiem

20. Fotoelektriskie markieri ir ... ... ... ... ... masinas, kas izmanto fotoelementu, lai
sekotu zim&jumiem, veidotiem ar zimuli un t1nt1

a. iededzinasanas

b griesanas

C. ZIméesanas

d precizas

21. Ripnieciskajos darbos izcilni un Sabloni tiek izmantoti, lai ... .... nelielus atkartojoSus
darbus.

a. formetu

b. vaditu
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C. saktu

d. zagetu

22. Skaitliski vadamas liesmu grieSanas masinas spg&j loti detaliz&ti un... griezt.
a. pieméroti

b. brivi

c precizi

d nevizigi

23. Plazmas loka grieSanu izmanto, lai liela atruma sagrieztu krasainos metalus, ... ... ....
teraudus, karstumizturigos materialus un oglekla téraudus.

a. legétos

b. neriséjosos

C. apstradatos

d. neviens no Siem.

24. Nertis€joso teraudu lidz 2 collu biezam var sagriezt ar argona gazes maisijumiem ar .....
a. gaisu

b. skabekli

C. slapekli

d. tidenradi

25. Oglekla dioksida lazers ir paredzets grieSanai, saskelSanai, urbSanai un ....
a. vilkSanai

b. metinasanai

C. aplosanai

d. slanosanai

26. Veicot grieSanu ar lazeru, tiek iegita lielaka ... .... grieSanas procesa

a. kludas labojums

b. kvalitate

C. kontrole

d. efektivitates raditaji

217. Polaritate ir definéta Sadi:

a. stienis, ko izmanto metinasana

b. stravas pliismas virziens metinasanas kede

C. gazes plismas virziens metinaSanas k&de

d. mark€&jums uz zondes ar metinasanas stieni

28. Pamata gajienu izmanto, lai noraditu:

a. metinajumu, kam nepiecieSama sakere

b. metinajums metinamas plaksnes virspusé

C. metinajums metinata savienojuma apaksdala

d. metinajums metinata savienojuma augspusé

29. Inerta gaze ir:

a. gaze, kas kimiski nereage ar apkartéjiem metaliem un materialiem
b. gaze, kas kimiski reagg ar apkart€jiem metaliem un materialiem

C. gaze, kas nesavienojas ne ar ko

d. gaze, kas reagg€ ar visiem metaliem
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30. Savienosana ir divu metala gabalu sastiprinasana ar ... ....

a. king&tisko energiju

b. Iimi

C. plazmu

d. difaziju

31. Metala savienosana ar siltumu notiek vairakos ... ... .... procesos.

a. Metinasanas

b. plazmas

C. [imé&Sanas

d. dzirksteloSanas

32. Loka metinasanas droSiba galvenokart attiecas uz apdegumu, elektroSoka un ... ....
noversanu.

a. starojuma

b. griezumu un nobrazumu

C. saules apdeguma

d. ultravioleto staru redzes traucéjumu

33. Loka metinasana ... ... ir siltuma avots metala kaus€Sanai.

a loka plusma

b. strava

c pretestiba

d metinasanas stienis

34. Metinasanas process ir atkarigs galvenokart no kausgjuma vannas stavokla un ....
a kontroles

b. izméra

c manipulacijas

d krasas

35. Loka metinasana ir svarigi, ka izmantot elektrodu. Elektroda lenkis ir faktors, kas
veicina Suves veidoSanos un loka ....

a. formu

b kontroli

C. krasu

d lielumu

36. Loka metinasana atrums, ar kadu elektrods tiek parvietots, regulé metinatas Suves
lielumuun ... ....

a. garumu

b. kontiiru

C. krasu

d. formu

37. Ir ¢etras kop€jas metinaSanas pozicijas: horizontala, vertikala, virsgja un ....

plakana
labas puses
kreisas puses
saniska

oo ow
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38. Aizsargmetinasana ... ... ... ... polaritatei ir augstaks kuSanas un nogulsnéSanas atrums
neka citiem stravas veidiem.

a. nepareizai

b. tiesai

C. apgrieztai

d. neviens no Siem

39. Mainstravas gadijuma polaritate ... ... ....

a. ir stabila

b. nekad nemainas

C. paliek tada pats][i

d. maina virzienu

40. Elektroda ..... un metindjuma novietojums nosaka metinasanas iekartas iestatijumu.
a. lielums

b. forma

C. sastavs

d. krasa

41. Metinasana ... ... ir viens no faktoriem, kas kontrolé metala iekltiSanas un novietosanas
1pasibas.

a. stravas tips

b. polaritate

C. tips

d. atrums

42. Ko nozimé “tauku cepSanas” skana metinaSanas laika?

a. tiek sasniegts pareizais loka garums

b. sasniegts nepareizs loka garums

C. elektrods ir par lielu

d. elektrods ir par mazu

43. Bieziem metaliem var biit nepiecieSams ... metinajums.

a. daudzkartejs

b. 1SS

C. sablivets

d. gars

44, Gazu metala metinaSana tiek veikta ... atmosféra ap kailas stieples elektrodu, kas kiist
loka.

a. vaja

b. kontroléta

C. gazes

d. spéciga

45. Metinasanas kroplojumu regulé, saglabajot zemu siltuma koncentraciju,:

lidzsvarojot detala esoSo siltumu

mehaniski ierobeZojot sprieguma spekus ar spailém un armatiiru.
abas iepriekS minétas

neviens no iepriek§ minétajiem
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46. Gazes-metala-loka metinasanas procesa ... ... dazadas metinasanas metodes.
a. nav

b. daudzas

c nedaudzas

d dazas

47. Metala parnese 1ssléguma rezima notiek, ja metinasanas vads ir elektriska Tssléguma,
spailes ir atvértas, loks kaus€ metalu uz detalu un péc tam ... ....

a. izdziest

b. atkartoti veido Issavienojumu

C. atveras

d. izplatas

48. metinasana ar caurulveida stiepli kusni ir aizpildes stiena caurules ... ....

a. iekSpuse

b. arpusé

C. gala

d. iespiléta gala

49. Ar kusniem klatu stieplu procesi ar oglekla dioksida gazes aizsargu tiek darbinati ar
augstu loka blivumu vai ... ... parnesi.

a. smidzinoSu

b. izkliedes

C. vesu

d. pagaidu

50. Gazes volframa loks rada ...... kvalitates metinajumu.

a. augstas

b. zemas

C. vidgjas

d. neviens no iepriek$ minétajiem

51. Reversa polaritate rada oksida pléves tiriSanas darbibu un plasu metinajuma valniti ar...
iespieSanos.

a. dzilu

b. seklu

C. vidgju

d. neviens no Siem

1. Plazmas loka metinasanas virsmas apstrades tehnologija palidz razot kvalitativakus
produktus par konkur&tsp&jigu tirgus cenu.

Patiesiba/Nepatiesiba
2. Elektronu stara metinasanas iekarta ir precizijas iekarta, jo detalu var parvietot par
0,001 collu novietojuma un tas tiek vadits automatiski.

Patiesiba/Nepatiesiba
3. Elektronu stara metinasana veido caurumu metala, un, ta ka stars tiek virzits gar detalu,
Skidrais metals kustas aiz elektroda, un $kidra metala virsmas spraigums lieck metalam no
metinajuma malam savstarpgji saslégties un savienoties atdzisanas laika.

Patiesiba/Nepatiesiba
4. Lai elektronu kiila metinasana darbotos pareizi, nepiecieSsama vakuuma kamera.
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Patiesiba/Nepatiesiba

5. Lazera metinasana tiek veikta ar gaismas uzliesmojumu, kas ir koncentréts 0,001 collas
diametra.

Patiesiba/Nepatiesiba
6. Lazera metinatajs var izkauset ugunsizturigus metalus, keramiku un loti biezu materialu

bez blakus esoso detalu izkroplojumiem vai siltuma bojajumiem.
Patiesiba/Nepatiesiba

7. Metinajuma sablivéjums attiecas uz izkususo laukumu metinajuma vietas metala.
Patiesiba/Nepatiesiba
8. Cieta parklasana nozim& loti cieta metala pulvera kaus€Sanu un ta metinaSanu uz

pamata metala virsmas.
Patiesiba/Nepatiesiba

9. Sakeres saistijums attiecas uz divu metala gabalu sastiprinaSanu diftizijas veida.
Patiesiba/Nepatiesiba
10. Lokmetinasanas procesi rada lielu siltuma, ultravioleto staru, infrasarkano staru un

lidojoSo dzirkstelu daudzumu.
Patiesiba/Nepatiesiba

11. Lokmetinasanas kabeli periodiski japarbauda, vai nav nodiluma, griezumu un karstu

vietu.
Patiesiba/Nepatiesiba

12. Metinasanas rezultata raditie izgarojumi nav kaitigi metinatajam.
Patiesiba/Nepatiesiba

13. Mazu metala skaidu izgatavoSanai metinaSanai izmanto cir§anas amuru.
Patiesiba/Nepatiesiba

14. Ekranéta metala lokmetinaSana ir labak pazistama ka manuala loka metinaSana.
Patiesiba/Nepatiesiba

15. Lokmetinasanas process ir atkarigs galvenokart no kauséta metala baseina stavokla un

manipulacijam ar to.
Patiesiba/Nepatiesiba

16. Elektrodu lenkis ietekmé Suves valniSa veidosanos un loka izpiiSanas vadibu.
Patiesiba/Nepatiesiba
17. Loka metinaSana pareizais stiena kustibas atrums rada valniti, kura augstums ir

apmé&ram puse no elektroda diametra un pusotra elektroda diametra platums.
Patiesiba/Nepatiesiba
18. Kakta metinajumu veido, sametinot divu virsmu krustojumu 45 gradu vai cita lenkt
viens pret otru.
Patiesiba/Nepatiesiba

19. Metinasanas elektrodi izgatavoti no te€rauda stiepléem no dazadam kompozicijam ar
kusniem, kas nosedz elektrodu.
Patiesiba/Nepatiesiba
20. American Welding Society pieder metinasanas elektrodu apzimg&juma kods.
Patiesiba/Nepatiesiba
21. Reversa polaritate nodro§ina maksimalu iespieSanos standarta metinasanas apstak]os.
Patiesiba/Nepatiesiba
22. Ja lokmetinasanas laika atskan dobjais, “cepSanas” troksnis, jls zinat, ka nemetinat
pareizi.
Patiesiba/Nepatiesiba
23. Kroplojumu rada nevienadais karstums detala, kas savukart rada stresu metinajuma
loka.

Patiesiba/Nepatiesiba
24. Lai iegttu maksimalu metala iekluvi ar augstu Suves veidoSanas atrumu, smagam
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metinajuma Suvém var izmantot divus dazadus elektrodus.
Patiesiba/Nepatiesiba

25. Lokmetinasana ar kusniem elektroda iekSpusé ir gazes-metala loka procesa attistiSana.
Patiesiba/Nepatiesiba

GAZES METALA LOKA METINASANA

1. Vel viens nosaukums gazes-metala-loka metinasanai ir:

a. volframs

b. iegremdéta

C. MIG

d. TIG

2. Pareizai gazes-metala-loka metinasanai var izmantot $adas gazes:
a. hélijs, oglekla dioksids

b. helijs, argons, oglekla dioksids

C. gaiss, skabeklis, oglekla dioksids

d. skabeklis, argons

3. Lai gan gazes aizsargs ir efektivs, aizsargajot izkaus€to metalu no gaisa, .... parasti
pievieno ka sakaus€jumus elektroda.

a. dezoksidetajus

b oksidétajus

C. kimiskas vielas

d neviens no Siem

4. Ja izmanto terminu “manuala metinasana ar gazes un metala loka metinasanu”, ar to
JASAPIOt.....cvvereenennen. process ar rokas pistoli.

a. automatisks

b. pusautomatisks

c abas §1s

d neviens no Siem

5 Kura metinasanas tehnika ir apziméta ka “1sa metinasana”?
a ekran€ta metinasana

b. gazes metinasana

c metinasana ar loka izsmidzinasanu

d issléguma metinasana

6. Lai efektivi izmantotu 1sa loka metinaSanu, nepiecieSami 1pasi baroSanas avoti ar
regul&jamu slipumu, spriegumu un .............. parametriem

a. pretestibas

b. induktivitates

C. kapacitates

d. induktivitates

Kur§ metinasanas veids ir logisks gazes volframa-loka metinasanas uzlabojums?
spiediena gazes metinasana

loka metinasSana

gazes volframa loka metinaSana

kusnu serdena loka metinasana

oo N
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8. Gazes-metala-loka metinasana sakotngji tika izstradata, lai risinatu problému, metinot
metalu, biezaku par ....., izmantojot TIG metodi.
a. 1/2 collas
b. 1/4 collas
C. 1 collu
d 1 1/2 collas
9. Gazes-metala-loka metinaSanas procesa elektrods tiek patéréts; tomer ...... metinasanas
procesa elektrods netiek patéréts.
a. [idzstravas loka
b. volframa
C. TIG
d. MIG
10. MIG metinasana rada:
a. lodveida pildijumu ar daudz izdedziem
b. ar izdedziem parklatu punktveida metinajumu
C. vaju, bet tiru metinajumu
d. stipru, tiru metinajumu
1. Gazes-metala-loka metinasana sakotngji tika saukta par MIG metinasanu.
Patiesiba/Nepatiesiba
2. Aizsarggazes var biit skabeklis un oglekla dioksids.
Patiesiba/Nepatiesiba
3. Vienu pasu CO> var izmantot t€rauda metinasanai ar MIG.
Patiesiba/Nepatiesiba
4. Nosegta loka metinaSana ir vél viena variacija, kura izmanto oglskabas gazes bagatu

gazi, un loks tiek nosegts pats sava kraterT.
Patiesiba/Nepatiesiba

S. Aizsarggazes neietekmé metala parnesi no elektroda uz detalu.
Patiesiba/Nepatiesiba
6. Gazes-metala-loka metinasana ir atra un ekonomiska.
Patiesiba/Nepatiesiba
7. MIG var izmantot visu galveno komercialo metalu, tostarp oglekla, legéta un

nertis¢josa térauda, ka arT aluminija, magnija, vara, dzelzs, titana un cirkonija metinasanai.
Patiesiba/Nepatiesiba

8. MIG metinasana var biit pilnigi automatiska.
Patiesiba/Nepatiesiba
9. Isloka metinaSanai izmanto zemas stravas, zemu Spriegumu un maza diametra stieples.
Patiesiba/Nepatiesiba
10. Isloka metinaSanas stravas avoti nerada uzticamu spriegumu un stravu labai
metinasanai.
Patiesiba/Nepatiesiba
11. Isloka metinasanas tehnika rada lielu siltuma daudzumu.
Patiesiba/Nepatiesiba
12. Isloka metinasana pacie$ vaju ietilpibu un lauj piepildit platas spraugas.
Patiesiba/Nepatiesiba
13. Ir metinasSanas process, ko sauc par globularu.

Patiesiba/Nepatiesiba
14. Izsmidzinama loka MIG metinasana rada spécigi karstu, augstsprieguma loku un
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nodroSina augstaku novietojuma pakapi neka 1sloka metinasana.

15.

Patiesiba/Nepatiesiba

Izsmidzinama loka metode nav ieteicama 1/8 collu un biezakiem metaliem.

Patiesiba/Nepatiesiba

GAZES VOLFRAMA LOKA METINASANA

1. Volframa-inertas-gazes metinasanu nozar¢ sauc ... ... ....

a. MIGW

b. TIGW

C. MIG

d. TIG

2. Kads ir rezultats tam, ka atmosferas piesarnotaji kliist par dalu no metinasanas procesa
a. tirs savienojums

b. stiprs savienojums

C. savienojums ar jaukam linijam

d. vajas vietas savienojuma

3. Inerta gaze ir:

a. Aktiva

b. Neaktiva

C. Slinka

4. Sakotngji volframa-inertas-gazes metinasana tika izstradata ipasi mangana, aluminija
un ... ... .... metinasanai.

a. neriiséjosa térauda

b. krasaino metalu

. smago metalu

d. vara

S. Pirms TIG metinasanas ievieSanas metinatajiem bija jaizmanto ....., lai atdalitu
piesarnojosas vielas no metinajuma.

a. elektrodi

b. karstums

C. prasme

d. ku$ni

6. Volframs tiek izmantots par elektrodu TIG metinasana, jo:

a. tas ir bagatigs

b. tas ir 1€ts

C. tas nekust viegli

d. tas viegli izk@ist

7. TIG process ir 1paSi piemérots metinasanai.... materialiem, kur prasibas attieciba uz
kvalitati un apdari ir precizi noteiktas.

a. smagiem

b. bieziem

C. planiem

d. rupjiem
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8. TIG elektrods, kas nekiist loka, ir izgatavots no:
a. aluminija
b. vara
C. volframa
d. magnija
9. Karstas stieples ar svarstibam izmantoSanai ka pildvielu TIG metinasana ir $ada
prieksrociba:
a. tai ir mazak strauj$ nogulsn&jums
b. tai ir straujaks nogulsnéSanas limenis
C. tas ir loti viegli lictojams parklajumiem
d. to var viegli savit
10. Gazes- volframa- loka punktmetinasanu var izmantot tad, ja tikai vienai detalas puseli
var pielikt ... ... ...
a. spiedienu
b. karstumu
C. dzes€Sanas tideni
d loku
1. Punktmetinasanas procesa, pieméram, gazes volframa, prieksSrociba ir ta, ka to var
izmantot, ja ir pieejama piekluve tikai vienai savienojuma pusei.
Patiesiba/Nepatiesiba
2. Argons tiek izmantots TIG metinasanas procesa.
Patiesiba/Nepatiesiba
3. Heliju izmanto TIG metinaSanas procesa.
Patiesiba/Nepatiesiba
4. Oglekla dioksidu izmanto TIG metinasana.
Patiesiba/Nepatiesiba
5. Elektrods TIG procesa tiek izkauséts loka.
Patiesiba/Nepatiesiba
6. Gazes volframa loka metinasana rada loti tirus metinajumus un nav nepiecieSama Ipasa
tiriSana vai izdedZu nonemsana.
Patiesiba/Nepatiesiba
7. Volframa elektrodi biezi tiek apstradati ar toriju vai cirkoniju, lai nodroSinatu labakas
stravas parnesanas un elektronu emisijas 1pasibas.
Patiesiba/Nepatiesiba
8. Saisinajums, ko biezi izmanto, lai noraditu gazes volframa loka metinaSanu, ir GTAW.
Patiesiba/Nepatiesiba
9. Viena no galvenajam TIG metinasanas priek$rocibam ir tirs, izturigs metinajums.
Patiesiba/Nepatiesiba
10. TIG metinasana nav viegli pielagojama automatiskajai metinasanai.

Patiesiba /Nepatiesiba

SAVIENOJUMU VEIDI

Saskanojiet savienojumus ar to nosaukumiem.

1.

2.
3.
4

.. sadursavienojums

.. stlira savienojums

... malas savienojums

.. parsedzes savienojums
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... T savienojums
.. noskelts sadursavienojums

.. noSkelts parsedzes savienojums
.. noskelts T savienojums

© N o o
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5
6.
7.
8
1

Cits metinata savienojuma veids, kam nav obligati japievieno uzpildes stienis, tiek
saukts par argja stlira metinajumu.
Patiesiba/Nepatiesiba

2. Veicot savienojuma metinaSanu arpus stiira, nepiecieSams mazak degla kustibas neka
parasti, jo Tpasi sadursavienojumos.

Patiesiba/Nepatiesiba
3. Kad arstiira Suve ir pabeigta un metals ir atdzisis un sacietgjis, vispirms parbaudiet, vai
metinajuma Suve ir redzama, un péc tam parbaudiet stipribu.

Patiesiba/Nepatiesiba
4. Parbaudiet arstiira metinagjuma stipribu, méginot salocit detalas tada pasa veida, ka

atverot gramatu.
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Patiesiba/Nepatiesiba
5. Cits metinajuma veids, ko var veiksmigi izgatavot bez uzpildes stiena palidzibas, tiek

saukts par atloka savienojuma metinasanu.
Patiesiba/Nepatiesiba

6. Sadursavienojums ir visvieglak veidojams no visiem savienojumiem.
Patiesiba/Nepatiesiba
7. Oksiacetiléna metinaSana uzpildes stieni padod, kad metinamais metals tiek izkauséts

un sak plust sadures vieta.

Patiesiba/Nepatiesiba
8. Metinot T savienojumu, ir svarigi nepielaut parak liela karstuma uzkraSanos uz
vertikala gabala, jo tad var rasties cauruma izdegsana.

Patiesiba/Nepatiesiba

9. Metinot biezu metalu, pirms metinasanas jasak dazu malu apstrade.
Patiesiba/Nepatiesiba

10. Ir tris veidi, ka var noskelt metala gabala malu.
Patiesiba/Nepatiesiba

11. Oksiacetiléna degli nevar izmantot malas slipinasanai.
Patiesiba/Nepatiesiba

12. Izmantojiet slipmasinas instrukcijas, lai pareizi noslipétu térauda plaksnes malu.
Patiesiba/Nepatiesiba

13. Veidojot metinatas Suves ar daudzslanu metinasanu, pirmajam slanim janodroSina laba

iespieSanas V gropes apaksa.
Patiesiba/Nepatiesiba

14. Lielaka dala t€rauda metinasanas tiek veikta manuali ar ekranétiem metala loka
elektrodiem.
Patiesiba/Nepatiesiba
15. Elektrodus, kas atri kiist, sauc par atras uzpildes elektrodiem.
Patiesiba/Nepatiesiba
16. Atras sacietéSanas elektrodu sastavs tiek veidots, lai izvietotu metinato metalu, kas atri

sacieté pec kaus€Sanas ar loku.
Patiesiba/Nepatiesiba

17. Atras sacieté3anas elektrodi ir Tpa$i paredzéti metina$anai vertikalas un virsgjas
pozicijas.

Patiesiba/Nepatiesiba
18. Stiira savienojums ir savienojums, kas veidots starp divam detalam, kuras atrodas

aptuveni taisna lenki viena pret otru.

Patiesiba/Nepatiesiba
19. Sadursavienojums ir divu detalu, kas atrodas aptuveni viena un taja pasa plakng,
savienojums.

Patiesiba/Nepatiesiba
20. T savienojums ir izveidots starp divam detalam, kas atrodas aptuveni taisna lenkl viena
pret otru un rezultata veido T savienojumu.

Patiesiba/Nepatiesiba

METINASANAS POZICUUAS

Saskanojiet savienojumus ar to pozicijam:

1. Suve plakana stavokli, rieva

2 Suve plakana stavokli, kakta Suve

3. Horizontalas pozicijas metinajums, rieva

4 Horizontalas pozicijas metinajums, kakta Suve
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Vertikalas pozicijas metinajums, rieva
Vertikalas pozicijas metinajums, kakta Suve

Virspuses metinajums, rieva
Virspuses metinajums, kakta Suve

N O

1 F
2 G
3 D
4 H
5 B
6 A
7 C
8 E

1. Manualaja metinasana izmanto Cetras pozicijas: Iidzenu poziciju, vertikalu poziciju,
horizontalu poziciju un caurulu metinasanas poziciju.

Patiesiba/Nepatiesiba
2. Lidzena pozicija ir tada, kura metinasana tiek veikta no savienojuma apaksas, un
metinajuma virsma ir aptuveni horizontala.

Patiesiba/Nepatiesiba
3. Horizontalajai pozicijai ir divas pamata formas atkariba no ta, vai to izmanto kakta
Suvel vai rievas Suvei.

Patiesiba/Nepatiesiba
4. Vertikala pozicija ir tada, kura metinasanas materialu uzklaj uz vertikalas virsmas,

vai ta ir slipa 45 gradu vai mazaka lenki pret vertikali.
Patiesiba/Nepatiesiba
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5. Elektrodiem, ko izmanto vertikala un virsgja darba, janodroSina materiala

nogulsn&jums, kas noturésies uz vietas un neizkritis no savienojuma, kamér tas ir izkusis.
Patiesiba/Nepatiesiba

6. Lidzena pozicija ir tada, kura metinasana tiek veikta no savienojuma apaksas, un

metinajuma virsma ir aptuveni horizontala.
Patiesiba/Nepatiesiba

7. Plakano poziciju dazkart sauc par lejupejoso poziciju.
Patiesiba/Nepatiesiba
8. Vislabako saplisanu iegiist, metinot uz leju lidzenas térauda plaksnes horizontala
plakng.
Patiesiba/Nepatiesiba
9. Kakta Suves metinajuma horizontala pozicija ir tada, kura metinasanu veic aptuveni

horizontalas virsmas augSpuse un pret aptuveni vertikalu virsmu.

Patiesiba/Nepatiesiba
10. Vertikalas metinasanas stavokli elektrods tiek turéts horizontali vai metinajuma gals
ir nedaudz slipi uz augsu.

Patiesiba/Nepatiesiba

METINAJUMU UN METINASANAS VEIDI
Saskanot metinajuma veidu ar ta nosaukumu:
1 Slipu malu rieva

2 Kvadratveida rieva

3 U rieva

4. Divslipju rieva

5. Jrieva

6 Dubulta V rieva

7 V rieva

8 Dubulta J rieva

9. Vienslipes rieva

10. Dubulta U rieva

11. Dubultkvadrata rieva
12. V rieva






1. F
2. A
3. E
4. H
5. D
6. I
7. C
8. J
9. B
10. K
11. G
12. L
1. Divi no visizplatitakajiem metindgjumu veidiem ir rievu metinadjumi un Kkakta
metinajumi.
Patiesiba/Nepatiesiba
2. Rievu metinajumiem nepiecieSama savienojamo virsmu malu sagatavosana.
Patiesiba/Nepatiesiba
3. Kakta Suves Skérsgriezums ir apméram trisstiirains ar izliektu vai ieliektu virsmu.
Patiesiba/Nepatiesiba
4. Atloka Suve ir Suve, kas veidota uz divu vai vairaku savienojamo detalu malam, no
kuram vismaz viena ir atlocita vai pagriezta taisna lenkt pret virsmu.
Patiesiba/Nepatiesiba
5. Atloka metinajumu biezi izmanto smagos térauda darbos.
Patiesiba/Nepatiesiba
6. Virsmas metinajums ir metinasanas veids, kas nogulsné metalu uz lauztas virsmas, lai

ieglitu noteiktas Tpasibas.
Patiesiba/Nepatiesiba

7. Caurumsuves metinajums ir aplveida Suve, kas izveidota caur caurumu viena parsedzes
vai T savienojuma detala, savienojot to ar otru.

Patiesiba/Nepatiesiba
8. Izgriezuma metinajumu izmanto ar tada pasa veida savienojumiem (parsedzes vai T),

bet tas atSkiras no caurum$uves metinajuma ar garaku iegarenu atveri.

Patiesiba/Nepatiesiba
9. Tapas metinajums ir pastavigs metindjums, ko izmanto divu detalu noturéSanai kopa,
11dz var izveidot pastavigaku metinajumu.

Patiesiba/Nepatiesiba

10. Pretestibas metinasana ir viens no vecakajiem elektrometinaSanas procesiem, ko
misdienas izmanto.
Patiesiba/Nepatiesiba
11. Gazes volframa loka punktmetinajuma Suve ir izgatavota tikai no vienas puses.
Patiestba/Nepatiesiba
12. Kakta sahveida Suves ar partraukumiem sastav no divam partrauktam Suvém uz

savienojuma.
Patiestba/Nepatiesiba
13. Pretestibas punktmetinajuma kodols veidojas, kad metinajuma savienojuma vietu karsg,
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izmantojot savienojamo virsmu elektrisko pretestibu.
Patiesiba/Nepatiesiba
14. Pretestibas punktmetinaSanas masinas ir konstruétas ka spéka spailes, lai saspiestu kopa

metinamas detalas.
Patiesiba/Nepatiesiba

15. Sédinasanas metinasana karstums tiek pielikts péc tam, kad abi metala gabali ir iespiesti
elektrodos.

Patiesiba/Nepatiesiba
16. Sadurmetinasana savieto detalu galus, silda elektriski un p&c tam saspiez kopa ar
pietiekamu spiedienu, lai izveidotu metinajumu.

Patiestba/Nepatiesiba
17. Indukcijas metinasana ir elektrisks metinaSanas process, kura izmanto metala pretestibu

inducétas elektriskas stravas pliismai, lai raditu siltumu.
Patiesiba/Nepatiesiba

18. Kalves metinaSana principa ir tas pats process, ko pirms gadiem izmantoja ciema kalgjs.
Patiesiba/Nepatiesiba
19. Misdienas dazadas kalves metinasanas formas tiek veiktas galvenokart ar masinam, un
tas butiba ir tilpuma veidosanas procesi.
Patiestba/Nepatiesiba
20. Ultraskanas metinasana ir process, kurd izmanto augstas intensitates vibracijas, lai

raditu sapliiSanai nepiecieSamo temperatiiru.
Patiesiba/Nepatiesiba

METINASANAS PADOMI UN TESTI

1. Parbaude un testéSana ir dala no metinasanas aroda.
Patiestba/Nepatiesiba

2. Inspektoru sertificéSanu veic Metinataju asociacija.
Patiestba/Nepatiesiba

3. Labam metinajumam ir lielaks stiprums neka tam apkart esoSajam pamatmetalam.
Patiestba/Nepatiesiba

4. Lai veiktu labu metinasanu, ir svarigi noteikt metinama savienojuma pamatmetalu.
Patiestba/Nepatiesiba

S. Nav nepiecieSams izvel&ties metinajumam vispiemeérotako elektrodu vai pildmetalu.
Patiesiba/Nepatiesiba

6. Daziem metaliem nepiecieSama priekssildiSana, lai samazinatu plaisaSanas iesp&ju un

atlikuSo spriegumu veidoSanos.
Patiestba/Nepatiesiba

7. Nekad neméginiet parmetinat porainu vai saplaisajusu metinajumu.
Patiestba/Nepatiesiba

8. Nedrikst metinat uz metala virsmas, kas ir zemaka par 32 F gradiem.
Patiestba/Nepatiesiba

9. Sagraujoso lieces testu var izmantot, lai noteiktu vairakas metinajuma Ipasibas, tostarp

stigribu, metinajuma iespiesanos, stiepes izturibu un kusanu.

Erasmus+ program project “Baltic VET competition for smart growth” (SmartGrowth), project No. 2021-
1-LV01-KA220-VET-000025155
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Patiestba/Nepatiesiba
10. Graujosie testi tiek izmantoti metinajuma 1pasibu noteikSanai, bet tada veida, lai pats

metinajums parasti tiktu iznicinats.
Patiesiba/Nepatiesiba

11. Kodinasanas tests ir nesagraujoss.
Patiesiba/Nepatiesiba
12. Virpulstravas tests ir sagraujoss.
Patiesiba/Nepatiesiba
13. Pamata lieces testu galvenokart izmanto, lai noteiktu caurmetinajuma pakapi.
Patiesiba/Nepatiesiba
14. Virpulstravas testéSanas metode izmanto elektromagnétisko energiju metinajuma
defektu atklasanai un atraSanai.
Patiestba/Nepatiesiba
15. Magnétisko dalinu parbaude ir metinajuma parbaudes veids, kura virsmas vai virskartas

defektus atrod ar induc&tu magnétisko lauku.
Patiesiba/Nepatiesiba

Atsauce: Eiropas Savienibas finanséts. Paustie viedokli un uzskati atspogulo autora(-u)
personigos uzskatus un ne vienmér sakrit ar Eiropas Savienibas vai Eiropas Izglitibas un
Kulttiras izpildagenttiras (EACEA) viedokli. Ne Eiropas Savieniba, ne EACEA nenes atbildibu
par paustajiem uzskatiem.

Erasmus+ program project “Baltic VET competition for smart growth” (SmartGrowth), project No. 2021-
1-LV01-KA220-VET-000025155



